
Режимы резания фрез серии GM-2E и GM-2EL 

Обрабатываемые 
материалы 

Чугун, ковкий чугун 

Углеродистые и 
легированные 
стали (предел 

прочности до 750 
МПа) 

Углеродистые и 
легированные 

стали до 30 HRC 

Закаленные и 
улучшенные стали 

до 40 HRC 

Нержавеющие 
стали 

Закаленные и 
улучшенные стали 

до 50 HRC 

диаметр фрезы, 
мм 

частота 
вращ. 

об/мин 

подача 
мм/мин 

частота 
вращ. 

об/мин 

подача 
мм/мин 

частота 
вращ. 

об/мин 

подача 
мм/мин 

частота 
вращ. 

об/мин 

подача 
мм/мин 

частота 
вращ. 

об/мин 

подача 
мм/мин 

частота 
вращ. 

об/мин 

подача 
мм/мин 

1 20000 165 20000 165 20000 135 20000 135 20000 50 20000 100 

2 15000 265 15000 265 15000 240 15000 235 11150 70 13000 150 

3 14000 455 14000 455 13000 420 10600 350 7500 100 8500 275 

4 10800 465 10800 465 10000 430 8000 355 5500 110 6500 280 

5 8200 485 8200 485 7600 450 6400 370 4500 110 5000 295 

6 7000 500 7000 500 6400 460 5300 385 3700 115 4200 300 

8 5200 495 5200 495 4800 455 4000 380 2800 115 3200 305 

10 4200 485 4200 485 3800 450 3200 370 2200 115 2500 290 

12 3500 485 3500 485 3200 450 2650 370 1850 115 2100 290 

14 3000 455 3000 455 2700 420 2300 350 1600 110 1800 275 

16 2600 455 2600 455 2400 420 2000 350 1400 100 1600 275 

18 2300 445 2300 445 2100 410 1800 345 1250 100 1400 270 

20 2050 445 2050 445 1900 410 1600 345 1100 100 1250 270 

 

 

 

 

 



 

Максимальная 
глубина резания 

Для закаленных и улучшенных сталей до 
50 HRC 

Для всех остальных материалов 

  

  

Фрезерование пазов 

Диаметр фрезы 
Глубина 

врезания 

Ø1≤D<Ø3 0.15D 

Ø3≤D 0.3D 

 


